Wiertio
czarno-ziote
do metalu

Wiertta przeznaczone do wykonywania otworéw przelotowy
oraz nieprzelotowych. Posiadajg dwa centralne ostrza
szlifowane pod katem 135° oraz rowki ktére skutecznie
odprowadzajg wior w gore otworu.

Wiertta pokryte warstwa TiN przeznaczone sg w szczegolno-
$ci do obrobki materiatow trudnoskrawalnych. Zastosowanie
powioki TiN skutkuje wzrostem twardosci wiertta, umozliwia
przyspieszenie procesu skrawania oraz pozwala uzyskac¢
lepsza jakos$¢ obrabianych elementéw. Warstwa azotku tytanu
dzieki redukgciji sity tarcia zmniejsza zuzycie ostrza, a co za
tym idzie wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Wiertta zapakowano w plastikowy pojemnik z otworem do
zawieszenia na haku.

TO20I0

Charakterystyka produktu

» wiertlo wykonane ze stali szybkotngcej HHS 4341

» pokryte powlokg TiN (azotek tytanu)

» bardzo dobre odprowadzanie urobku dzigki szlifowanej spirali
» 2-stopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 135°

« perfekcyjnie szlifowana krawedz tngca

Specyfikacja techniczna

« Stal: HSS 4341

» Powtoka: TiN

» Wierzchotek: 2-stopniowy, szlifowany pod katem 135°
« Uchwyt: cylindryczny

Ceny dostepne u przedstawicieli
handlowych lub po zalogowaniu na B2B

KOD ROZMIAR PAKOWANIE
m (10/300/3000)
.m (10/300/3000)
| To2020 | 2.00mm | (10/300/3000)
| To2025 | 2.50mm | (10/300,/3000)
| T02030 | 3.00mm | (10/300/3000)
| To2031 | 310mm | (10/300/3000)
EE I EES)
 T02033 | 330mm | (10/300/3000)
[ 350mm | (10/250/1500)
| To2038 | 3.80mm | (10/250/1500)
| TO2040 | 4.00mm | (10/250/2500)

[Toz0a1 | afomm | (10/100/1000) |
(02042 | a=omm | (10/100/1000) |
(705045 | 450mm | (10/100/1000) |
(702050 | 500mm | (10/100/1000) |
[To=0s1 | stomm | (10/100/1600) |
70052 | 5=0mm | (10/100/1600) |
(702055 | 550mm | (10/100/1000) |
705060 | 600mm | (10/100/1600) |
(702061 | 6iomm | (10/100/1600) |
702062 | &=0mm | 16/106/500/10001
702065 | 650mm | 0/50/500) |
[T0=085 | s50mm | (5/56/500) |
762050 | 500mm | (5/56/500) |
702095 | 550mm | (5/50/300) |
[ 702100 | 1000mm | (5/50/300) |
[ To=i02 | 1o=omm | (5/50/300) |
[To=i05 | 1o50mm | (5/50/300) |
[ To=io_| noomm | (5/50/300) |
[ To=is_| Wsomm | (575073000
[T0=120 | i=00mm | (5/50/300) |
[ To=i=5 | i=s0mm | (65/50/50) |
(70250 | 13:00mm | (5/50/50) |




Wiertto
czarno-ziote
do metalu
podtaczane

Wiertto przeznaczone do wykonywania otworow przelotowy
oraz nieprzelotowych. Posiadajg dwa centralne ostrza
szlifowane pod katem 135° oraz rowki ktére skutecznie
odprowadzajg widr w gore otworu.

Wiertto pokryte warstwa TiN przeznaczone jest w szczegdlno-
Sci do obrobki materiatow trudnoskrawalnych. Zastosowanie
powtoki TiN skutkuje wzrostem twardosci wiertta, umozliwia
przyspieszenie procesu skrawania oraz pozwala uzyskacé
lepszg jakos$¢ obrabianych elementéw. Warstwa azotku tytanu
dzieki redukciji sity tarcia zmniejsza zuzycie ostra, a co za tym
idzie wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Wiertto zapakowano w plastikowy pojemnik z otworem do
zawieszenia na haku.

Charakterystyka produktu

wiertto wykonane ze stali szybkotngcej HHS 4341
pokryte powtokg TiN (azotek tytanu)

2-stopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 135°
perfekcyjnie szlifowana krawedz tngca

» bardzo dobre odprowadzanie urobku dzigki szlifowanej spirali

Specyfikacja techniczna

+ Stal: HSS 4341

» Powtoka: TiN

» Wierzchotek: 2-stopniowy, szlifowany pod katem 135°
» Uchwyt: cylindryczny, podtaczany

Ceny dostepne u przedstawicieli
handlowych lub po zalogowaniu na B2B

KO D ROZMIAR PAKOWANIE

[ TORI140 | 14.00mm | (1/50/100)
702150 | 5.00mm | 1/50/100)
702160 | 16.00mm | (/25/50)
W=5/50)
702200 |=0.00mm| __W=s/50)
[To=220 [s=00mm| __ 1/15/30)
[To==230 | =3.00mm | 0/i5/30)

o ——

(02240 | 22.00mm| ___(115/30)

TO2230
Tvardj®

Wiertio czamo-zlote
do metalu




Wiertto
czarno-ziote
do metalu
przediuzane

Wiertto przeznaczone do wykonywania otworéw przelotowy
oraz nieprzelotowych. Posiadajg dwa centralne ostrza
szlifowane pod katem 135° oraz rowki ktére skutecznie
odprowadzajg wior w gore otworu.

Wiertto pokryte warstwa TiN przeznaczone jest w szczegodlno-
$ci do obrobki materiatow trudnoskrawalnych. Zastosowanie
powioki TiN skutkuje wzrostem twardosci wiertta, umozliwia
przyspieszenie procesu skrawania oraz pozwala uzyska¢
lepsza jakos$¢ obrabianych elementéw. Warstwa azotku tytanu
dzieki redukgciji sity tarcia zmniejsza zuzycie ostra, a co za tym
idzie wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Wiertto zapakowano w blister z otworem do zawieszenia na
haku.

» Dtugos$c¢ catkowita: od 85 do 205 mm
* Dtugo$c¢ robocza: od 56 do 135 mm
« Dtugosci zalezne od $rednicy

Charakterystyka produktu

wiertto wykonane ze stali szybkotngcej HHS M2
wiertto przediuzane zgodne z norma DIN 340
pokryte powtokg TiN (azotek tytanu)

2-stopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 135°
perfekcyjnie szlifowana krawedz tngca

« bardzo dobre odprowadzanie urobku dzigki szlifowanej spirali

Specyfikacja techniczna

Stal: HSS M2

Powtoka: TiN

Wierzchotek: 2-stopniowy, szlifowany pod katem 135°
Uchwyt: cylindryczny

Ceny dostepne u przedstawicieli
handlowych lub po zalogowaniu na B2B

KOD ROZMIAR

TO2320 | 2.0mm |
[To=325 | =5mm |
(702330 | 3.0mm_|
[To=332 | s2mm |
[T02335 | 35mm |
(702340 | a.0mm |
[To2342 | a2mm
[To=345 | asmm |
[To=348 | a.8mm |
(702350 | 50mm |
[Tom=s55 | S5mm

[T0=360 | 60mm | (100/400) |
Tom365 | G5mm | W/75/5000
T0=580 | Bomm | 0/75/500
(762400 | 0omm | (1/50/200) |
T02420 imomm | W=5/i00) |

=

} Tvardg®

[ Wiertto czarno-ztote do metalu

PAKOWANIE
(1/250/1000)
(1/250/1000)

(A r=-74-{e]e)]
(1/125/500)
(1/125/500)

(1/1I25/300)
(1/100/400)

(1/100/400)
(1/100/400)

(1/100/400)
(1/100/400)




KOD ROZMIAR

Wiertio
55 x 205mm |

zlote [ TO2550XL | 5.0 x 245mm |
50 x195mm_|

do metalu [TO2560XXL| 6.0 x 330mm |
)
diugie [ 702560 | 6.0 x 205mm |
25 x 235mm

Wysokiakos vt comtaly Koro e ocekivana I o XY
ze stali szybkotngcej HSS, zapewnia nie tylko doskonatg

trwatos¢, ale rowniez wysoka precyzje wiercenia. Dzigki

przedtuzonej konstrukcji, umozliwia prace w miejscach, do TO2540 w

ktorych standardowe wiertta nie siegaja, daje réwniez

mozliwos¢ wykonywania niestandardowo gtebokich otworéw. TO0=2535 m

Dzieki specjalnie szlifowanemu wierzchotkowi o kacie 130°,

zeliwo czy tworzywa sztuczne.

da sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia.

Stal szybkotnaca HSS e
+ Szlifowany wierzchotek pod katem 130° *
« Wiertto spetnia norme DIN1869 Tvardg®™
+ Idealne do obrdbki stali, zeliwa, metali e

» Zwigkszona wytrzymatosé

Specyfikacja techniczna

» Kat wierzchotka: 130°
* Typ: HSS DIN1869 — wiertto dtugie

s | 89 T
SHMENE

Ceny dostepne u przedstawicieli
handlowych lub po zalogowaniu na B2B

PAKOWANIE
(=1-¥4[e]0)]
(50/100,/200)
(50/200)
(50/200)
(50/100,/200)
(50/100,/200)
(50/200)
(50/100,/200)
(50/200)
(50/100,/200)
(50/200)
(50/200)

TO2565 6.5 x 275mm (50/100/200)
wiertto skutecznie centruje sie na powierzchni, co minimalizuje LA 0) (SN I =Xe B g Vé-1))Iy)] (25/50/100)
ryzyko zeslizgiwania sig¢ podczas rozpoczegcia wiercenia. To _ m _
cecha szczegodlnie istotna podczas pracy z twardszymi TO=26=20 (25/100)
materiatami, takimi jak stal konstrukcyjna, metale niezelazne, TO2600XXL] 10.0 x 430mm (25/100)

TO2600XL | 10.0 x 340mm (=1-V4[e]0)]
Dodatkowo, ztoty kolor wiertta nie tylko nadaje mu estetyczny _ _ _
wyglad, ale takze wskazuje na jego zwiekszong odpornos$¢ na TO2580XL 8.0 x 305mm (25/100)
Scieranie oraz redukcje tarcia podczas wiercenia, co przekia- TO2580 8.0 x 240mm (25/100)

TO2570 7.0 x 290mm (=1-V4[e]0)]

| 702600 | 100 x =65mm_
Charakterystyka produktu Tosses | 55 x305 | (@500 |




KOD ROZMIAR PAKOWANIE

- | T03030 | 3.0mm | (1/80/640)
Wiertio | T03035 | 3.5mm | (1/80/640)
do metalu | 4.0mm | (1/80/640)

| TO3045 | 4.5mm | (1/80/640)
kobaltowe | T03050 | 5.0mm | (1/80/640)
(705055 | 55mm | (/80/640)
ol 705050 | ©omm | (1/80/640)
wiercenia w najtwardszych materiatach. Kobaltowy stop m (1740/320)

gwarantuje wyjgtkowag odpornos$¢ na wysokie temperatury e
powstajgce podczas pracy, co znaczaco zwieksza trwalosé i TO3070 (1/40/320)
zywotnos¢ narzedzia. TO3075 (1/48,/288)
Wiertto posiada 3-stopniowy wierzchotek szlifowany pod TO3080 m (1/740/320)

katem 125°, co pozwala na rozpoczegcie wiercenia bez

koniecznosci wczesniejszego punktowania. Precyzyjnie TO3085 m (1/48/288)
szlifowana spirala zapewnia bardzo dobrg centrycznosc _ m _
wiercenia oraz szybkie i skuteczne odprowadzanie urobku. TO3090 (I’48/192)
gegeI:’cyjnie szlifowana krawedz tngca gwarantuje czyste i TO3095 m (1748/192)

oktadne otwory.

TO3I00 | 10.0mm | (1/48/192)
ittt  TO310 | 1omm |  (/50/150) |
ny umozliwiajgcy fatwe mocowanie w standardowych Toslo (1/50/150)
uchwytach wiertarskich. TO3I20 m (1/50/150)

TO3130 | 13.0mm | (1/50/150)

TO03030

stal szybkotngca HSS M35 z 5% dodatkiem kobaltu .
odpornos¢ na wysokie temperatury i zuzycie *
3-stopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 125°

precyzyjnie szlifowana spirala do efektywnego usuwania wiéréw
perfekcyjna krawedz tngca zapewniajgca czyste wiercenie Tval‘dg‘

uchwyt cylindryczny zgodny z norma DIN 338

Charakterystyka produktu

Specyfikacja techniczna

Wiertio do metalu
kobaltowe HSS

+ Stal: HSS M35 (z 5% dodatkiem kobaltu)

* Norma: DIN 338

» Wierzchotek: 3-stopniowy, szlifowany pod katem 125°
« Uchwyt: cylindryczny

Ceny dostepne u przedstawicieli
handlowych lub po zalogowaniu na B2B




wykonane z najwyzszej jakosci stali szybkotngcej HSS M2 z
powtoka TiAIN. Wiertto stopniowane co 1 mm z uchwytem
cylindrycznym i czytelng numeracjg. Przeznaczone do metali,
blach stalowych cienkosciennych, tworzyw sztucznych.

Stal M2 to wysokiej jakosci stal narzedziowa wolframowo-mo-
libdenowa, uzywana jest do produkcji najwyzszej jakosci
narzedzi skrawajgcych. Stal ta charakteryzuje sie doskonatymi
wiasciwosciami skrawajgcymi. Duza zawarto$¢ molibdenu w
znacznym stopniu poprawia hartownos$¢, zwigksza rowniez
udarnos¢ oraz odpornosé na korozje. Wolfram natomiast
zwieksza odpornos¢ stali na Scieranie, wiertta nie tepig sie tak
szybko ja te wykonane z tanszych stali szybkotngcych.

Wiertta pokryte warstwg TiAIN przeznaczone sg w szczegol-
nosci do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych oraz wszedzie

tam gdzie wiertto bedzie poddane wysokim obcigzeniom -

cieplnym z powodu braku mozliwosci stosowania chtodziwa
lub ograniczonym doptywem chtodziwa. Powtoka ta w ! E Ko‘
znacznym stopniu poprawia odpornosci wiertet na zuzycie

oraz umozliwia zwigkszenie predkosci skrawajgcej.

Charakterystyka produktu

+ stal szybkotngca HSS M2 (wolframowo-molibdenowa)

» powitoka TiAIN — odpornos¢ na wysokie temperatury i zuzycie
+ stopniowanie co 1 mm (od 4 do 12 mm)

+ precyzyjna numeracja dla fatwej identyfikacji Srednicy

» uchwyt cylindryczny do uniwersalnego zastosowania

+ doskonate wtasciwosci skrawajgce i diugotrwata ostros¢ yosows 10w G

162640 >

Specyfikacja techniczna

» Typ: wiertto stopniowe

+ Stal: HSS M2

» Powloka: TiAIN (azotek tytanu glinu)
» Uchwyt: cylindryczny

Ceny dostepne u przedstawicieli
handlowych lub po zalogowaniu na B2B

HSS J TIAINY

KO D ROZMIAR

: 703200 | 4-izmm |
Wiertio 705201 | a-2omn

- Fosz0z | a-52mm
stopniowe 53205 | 2-35mm |
Wiertto stopniowe profesjonalnej marki narzedziowej m

PAKOWANIE
(={e]e)]
(={e]0)]

(([e]0)]
(50)
(={e]0)]

(={e]0)]

Wiertto stopniowe
HSS M2 4-12mm




Wiertto
do metalu
kobaltowe

Wiertto do metalu wykonane ze stali szybkotngcej HSS M35 z
dodatkiem 5% kobaltu. Wiertta zgodne z normg DIN 338.
Uchwyt cylindryczny.

Stop kobaltowy gwarantuje wysokg wytrzymatos¢ termiczng i
tym samym zwigksza odpornos$é na zuzycie. Perfekcyjnie
szlifowana krawedz gwarantuje jeszcze szybsze i doktadniej-
sze wiercenie. Szlifowana spirala zapewnia duzg doktadnosc¢
oraz btyskawiczne usuwanie urobku. Wierzchotek szlifowany
2-stopniowo pod katem 125° umozliwia wiercenie bez
wczeséniejszego punktowania.

Charakterystyka produktu

wiertto wykonane ze stali szybkotngcej HHS-CO M35

* 5% zawartos¢ kobaltu znacznie zwigksza wytrzymatos¢ termiczng
« bardzo dobre odprowadzanie urobku dzigki szlifowanej spirali

2-stopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 125°
perfekcyjnie szlifowana krawedz tngca

Specyfikacja techniczna

» Stal: HSS-CO M35
» Zawartosc¢ kobaltu: 5%
* Wierzchotek: 2-stopniowy, szlifowany pod kgtem 125°

Ceny dostepne u przedstawicieli
handlowych lub po zalogowaniu na B2B

oD

ROZMIAR

e T
Ga7ols | ismm | (o/2520)
[G37020 | 2omm | _(0/2520)
[G7o=s | 2smm | (0/2520
[G57050 | 30mm | (0/2520)
[G57035 | 55mm | (0/ims0)
[G37040 | 40mm | (0/1850)
(Go70a5 | asmm | _(o/770) |
(G57050 | somm | _(o/770) |
57055 | s5mm | Wo/720) |
(G57060 | Gomm | G0/720) |
(G57065 | 6emm | (0/440) |
(57080 | somm | Go/2a0) |
(G57085 | 65vm | Go/2a0) |
(57050 | somm | __G0/m0) |
(G57095 | sewm | Go/mi0) |
G700 | 1oomm | o/z0) |
57105 | to5mm | /ios) |
“Gazio | omm | e/ios) |
CGa7is | wsem | iios) |
(5720 | imomm | (e/ios) |
(Go7ies | msmm | /ios) |
(G5750 | Gomm | 5/ios) |

-_m-ﬂl-w
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Wiertlo koba altowe HS



